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Zakladna Cast’ (pre zverejnenie)

A) Udaje identifikujice prevadzkovatel’a

nazov alebo obchodné meno —ALPHA Slovakia s.r.o.

pravna forma — spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym

sidlo (adresa) — Partizanska 73, 957 01 Banovce nad Bebravou

adresa pre dorucovanie posty (ak sa 1iSi od predchadzajtce;j) -

Statutarny zéastupca a jeho funkcia — Masayoshi Yamaguchi — konatel’
splnomocnena kontaktna osoba kontakt na fiu (telefon, mail atd’.): Pavel Macas,
pavel.macas@kk-alpha.com, +421 908 440 914

ICO - 36 614 939

SK NACE - 29320

B) Typ ziadosti

udaj o aky typ ziadosti sa jedna (jestvujica prevadzka, nova prevadzka, zmena
v prevadzke, zmena uz vydaného integrovaného povolenia)
nova prevadzka

zoznam suhlasov a povoleni, o ktoré v rdmci integrovaného povolenia ziada

§-3 ods. 1 zékona 39/2013 Z.z.. — povolenie a uréenie podmienok prevadzky

§-3 ods. 3 pism. a) bod 1 zdkona 39/2013 Z.z. povolenie staciondrneho zdroja a
jeho zmeny,

§-3 ods. 6 pism. b) zdkona 39/2013 Z.z. o suhlas na docasné uzivanie
stacionarneho zdroja alebo jeho Casti na skuSobnu prevadzku

§-8 ods. 5 zédkona 39/2013 schvalenie vychodiskovej spravy

udaje o spracovatel'ovi ziadosti (ak je iny ako ziadatel') -ENVICONSULT spol.

s 1.0. Obezna 7, 010 08 Zilina, kohutova@enviconsult.sk, Ing. Mariana Kohutova
- 0907 295 528,

zoznam prebiehajucich konani o udelenie inych sthlasov a povoleni suvisiacich

s danou prevadzkou - momentalne neprebieha ziadne spravne konanie

Udaje o prevadzke a jej umiestneni:

nazov prevadzky Linky na povrchovu upravu plastovych a kovovych dielcov
variabilny symbol prideleny SIZP — VS — uréi SIZP
adresa prevadzky — Partizanska 73, 957 01 Banovce nad Bebravou, €. sup. €. 916

povolovana ¢innost’ podla prilohy €. 1 a stivisiace ¢innosti —

6. 7. Povrchova uprava latok, predmetov alebo vyrobkov s pouZitim organickych
rozpustadiel, najméd apretécia, tla¢, pokovovanie, odmastovanie, vodovzdorna
uprava, lepenie, lakovanie, C(istenie, uprava rozmerov, farbenie alebo
impregnovanie s kapacitou spotreby organického rozpustadla vac¢Sou ako 150 kg
za hodinu alebo 200 t za rok. (podl’a prilohy 1 k zakonu 39/2013 Z.z.)
projektovana kapacita arocny fond pracovnej doby, porovnanie s hodnotou
kapacitného parametra podla prilohy ¢. 1 zdkona o IPKZ, projektovana
a technicky dosiahnutel'na kapacita
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Linka na povrchovu upravu — CLID

Linka na povrchovu upravu — GALATEK

projektovana kapacita liniek na povrchovu upravu:

spotreba organickych rozpustadiel: 335 t/roéne

Pocet pracovnych dni: 250, pocet prac. dni v tyzdni: 5, pocet prac. zmien: 3
- 5400 h ro¢ne (mimo servisnych odstavok)

e spOsob prevadzkovania (napr.: stdla vyroba jedného druhu vyrobku, vyroba
viacerych druhov vyrobkov podla objednavok, vyuzivanie prevadzky na
vel'koprevadzkové skusky a overovanie novych vyrob atd’.) — stala povrchova
uprava roznych typov dielcov pre automobilovy priemysel, roznymi farebnymi
odtiefimi

e struény popis lokality prevadzky — Lokalita existujucej ¢innosti sa nachadza v
existujucom priemyselnom areali, v objekte byvalej vyroby naprav a podvozkov
nakladnych automobilov Tatra Banovce - hala M4 aredlu KORD SIPOX, a.s.,
Béanovce nad Bebravou, v severovychodnej Casti mesta. Objekt je v stucasnosti
vyuzivany viacerymi prevadzkovatelmi na Cinnost’ priemyselnej vyroby.
Navrhovatel’ vyuziva severovychodnu okrajovi Cast’ objektu na vyrobu zameranu
na povrchovi upravu vonkajSich spétnych zrkadiel lakovanim naterovymi
hmotami s obsahom organickych rozpustadiel. Dotknuta lokalita priemyselného
objektu je ohrani¢ena d’alSimi priemyselnymi objektami v ramci arealu az po
miestnu komunikaciu — ul. Partizdnska na juhovychode, ornou podou na
severovychode, izola¢nou zelenou vodného toku Radisa pretekajucou od
severovychodu na juhozdpadny smer, na juhozdpade d’al§imi priemyselnymi
objektami.

e parcelné Cisla pozemkov prevadzky: KN C: 654/8

e opis prevadzky — stav pre povolenie:

Jedna sa o existujuce linky na povrchovl Gpravu vonkajSich spétnych zrkadiel, ktoré budu po
technologickej tiprave a zmene rocného fondu pracovnej doby dosahovat’ spotrebu organickych
rozpustadiel podliehajucu integrovanému povolovaniu. Prevadzka jestvujiicej povrchovej
upravy obsahuje 2 hlavné technologické celky a d’alSieho technického vybavenia: napr. sklady
vstupnych surovin a polotovarov, rozpracovanej vyroby a hotovych vyrobkov, administrativna
Cast’ so zdzemim zamestnancov, zariadenie na regeneraciu rozpusStadla, pripojky na inZinierske
siete, manipulacnd spevnena plocha a komunikacie pre zasobovanie a odvoz materilu,
umiestnenie kontajnerov na odpad, zariadenie na Ccistenie a recirkuldciu odpadovej vody,
parkovacie miesta a pod. Technologické linky st umiestnené v existujlicom priemyselnom areali,
v existujucom stavebnom objekte, ktorého Cast’ prevadzkovatel' vyuZziva na zaklade najomnej
zmluvy. Plocha vyclenenej Casti haly je 48 x 120 m, vyska objektu je 15,3 m s hrebefiom vo
vyske 16,08 m. Existujuca prevadzka bola stavebne povolena v roku 2008 a 2016.

Linka CLID:

Dovezené¢ plastové diely (spatné zrkadla, mriezky/masky chladi€ov, malé mriezky, listy dveri a
pod.) sa umiestiiuju na stojany na lakovanie, ktoré sa nalozia na dopravnik lakovacej linky, ktory
ich postiva celym technologickym procesom lakovania, ktory je dispozi¢ne instalovany do tvaru
pismena 0. Stojany s navesenymi dielcami sa upravuju v uzavretom priestore linky v rdmci
vyrobnej haly.

Dielce sa rucne odmastia — odstrania sa mozné zvysky mastiv a inych necistot, pouzivaji sa
vlhéené utierky, napustené izopropylalkoholom, pre niektoré typy dielcov sa pouzivaju vlhéené
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utierky s odmastovacim prostriedkom bez obsahu VOC.

Priestor ruéného odmast'ovania a opalovania je odsavany a emisie z odmast'ovania st suc¢ast'ou
emisii VOC v odpadovej vzdusnine odvadzanej vzduchotechnikou do ovzdusia z Casti
predupravy (vyduch €. 1).

Pred opal'ovanim dielcov sa dielce ¢istia tuhym CO».

Nasledne sa povrch niektorych dielcov (podla druhu materidlu) opal'uje plameniom zemného
plynu spalovaného v hordku umiestnenom na robotizovanom ramene, ¢im sa narusi homogenita
povrchu plastovych dielcov - mikrozdrsnenie. Chod horédka je riadeny automaticky, v pripade
poruchy a zastaveni dopravnikového systému zabezpec¢i zhasnutie plamena a vratenie robota do
kl'udovej vychodzej polohy.

Tieto dve pripravné operacie zabezpecuju lepsiu prilnavost’ farieb k upravovanému povrchu.
Nasledne sa v robotizovanych pracoviskach kabin nanesu spolu 4 vrstvy naterov:

Ix zakladny, 2x podkladovy a lx vrchny nater. Strieckanie sa vykonava automaticky
nastavenymi robotmi, o zabezpecuje minimalizaciu prestrekov farby. Kazda vrstva nateru sa
vykondva samostatnym robotom. Naterové farby su do striekacich hlavic robotov privadzané
potrubnymi rozvodmi z mieSiarne farieb, ktord ma samostatné odsavanie (vyduch €. 2). Vzduch
zo striekacich kabin cirkuluje - prechddza cez recykla¢nll jednotku VZT, v ktorej sa upravuje
pozadovana vlhkost’ a teplota. Priblizne 11 % objemu vzdusniny sa odvadza do zariadenia RTO
(vyduch €. 3 )a nahradza sa ¢erstvym vzduchom. Zmes vzduchu sa zbavi pevnych cCastic a vodne;j
hmly vo Venturiho pracke a po uprave je spitne privadzand do kabin cez strop.

Vyrobky sa pohybuji technologickym procesom lakovania v takte 90 - 100 s. Pri zmene
farebného odtienla je automaticky precisteny rozvodny systém naterovej hmoty a odpad
z preplachu je zhromazd’ovany v priestore skladu farieb.

Nastriekané dielce sa po kazdom striekani vysusSia - prechadzaji cez vyprchavaciu zonu, v ktorej
cirkuluje vzduch s teplotou 21 + 3 °C a vlhkostou 65 = 10 %. Pre zamedzenie moznosti
nasytenia cirkulujiceho vzduchu parami rozpustadla sa Cast’ vzduchu (1/3) nepretrzite nahradza
Cerstvym vzduchom. Po naneseni vrchnej vrstvy sa dielce vypalia v suSiacej peci, pri teplote
povrchu dielcov cca 80 °C. Nasledne sa dielce vol'ne v hale vychladia a pripadné chyby sa v
zone retuSe rucne opravia.

Linka GALATEK

Dovezené plastové diely (r6zne exteriérové diely osobnych automobilov) sa umiestiuju
na zavesné ramy, plocha lakovanych dielov na rame je do 4 m2, rychlost’ taktu je 2 m/min.
Stojany s navesenymi dielcami sa upravuju v uzavretom priestore linky v ramci vyrobnej haly.
Preduprava spociva v ofukovani ionizovanym vzduchom (robotické pracovisko), ktorym sa
odstrani sa elektrostaticky naboj z povrchu dielov a ruénom odmast’ovani (vlhéené utierky) pre
zabezpecenie lepSej prilnavosti farieb k upravovanému povrchu. Priestor ruéného odmast'ovania
je odsavany, emisie z odmast’ovania su odvadzanej vzduchotechnikou do ovzdusia.

Nasledne sa v robotizovanych pracoviskach kabin nanesu spolu 4 vrstvy lakov — 1x zékladny,
2 x podkladovy a 1x vrchny kryci lak. Striekanie sa vykondva automaticky nastavenymi robotmi
(2 roboty), ¢o zabezpefuje minimalizaciu prestrekov farby. Naterové farby st do striekacich
hlavic robotov privadzané potrubnymi rozvodmi z mieSiarne farieb, ktord je odsdvana
vzduchotechnikou linky s koncovym Ccistenim. Pri zmene farebného odtiena je automaticky
precisteny rozvodny systém naterovej hmoty a odpad z preplachu je zhromazd’ ovany v priestore
linky. Sucastou kabiny st odluCovace prestrieckania (vodnd clona) a samostatné
vzduchotechnické jednotky, ktoré st navrhnuté aj pre sGCasné prevetravanie priestoru
vyprchavania, cez ktory prechadzaju nastriekané dielce po kazdej aplikacii nastreku. Po naneseni
vrchnej vrstvy sa dielce vypalia v suSiacej peci. Nasledne sa dielce vol'ne v hale vychladia a
pripadné chyby sa v zone retuSe ru¢ne opravia.




Odsavanie a Cistenie odpadovvch plynov:

Cistenie odpadovej vzdu$niny prebicha dvojstupiiovo:

Odlucéenie TZL (tuhé znedist'ujuce latky)

V kazdej linke je samostatné zariadenie na odlucenie TZL z prestrekov, ktoré zabezpecuje vodna
clona. Prechodom vez vodnt fazu sa z prestrekov odlucia TZL s tc¢innost'ou odlu¢ovania tuhych
latok do 98%, za vodnou clonou je zaradeny odlu¢ovac¢ vodnej hmly, prevazna Cast’ vycisteného
vzduchu sa vracia spit’ do cirkulacného okruhu prislusnej linky.

Odlucovanie prchavych organickych latok - rozpustadiel (VOC)

Na znizenie koncentracie organickych latok vo vypuastanych odpadovych plynoch z liniek
povrchovych tprav sa pouziva RTO - (regenerativna termicka oxidacia). U¢innost tohto spdsobu
odlucovania/ ¢istenia odpadovych plynov je od 96 %.

Linka CLID: oxidacia prebieha na keramickej ndplni umiestnenej v dvoch komorach. Vstupné
odpadové plyny s obsahom pér organickych latok prechadzaju cez prvi komoru, pricom
postupne dochddza k oxidacii vplyvom katalytickej reakcie na keramickej naplni
s katalyzatorom. Pri reakcii sa uvolniuje teplo a postupne sa zvySuje teplota, ktora urychl'uje
d’al$iu reakciu a zaroven keramicka népln akumuluje teplo. Takto ¢iastoéne zoxidované plyny
vstupia do hordkovej komory, kde sa podla potreby dokon¢i dohorievanie v plynovom hordku
pri teplote nad 730 az 750 °C. Dokladne zoxidované odpadové plyny sa nasledne zavedu
do druhej komory s keramickou népliou, ktort predohreju a odvadzaji sa kominom do ovzdusia
- tj. rieSenie vyuziva rekuperdciu tepla. Nasledne sa tok vstupujicich odpadovych plynov
presmeruje na komoru s predhriatou napliiou a proces prebieha v opacnom poradi vyuzitia
komory. Komory sa v pravidelnych intervaloch prepinaji. Na elimindciu emisnych pikov je
systém vybaveny vyrovndvacou komorou.-Pre linku CLID bola technologickym meranim zistena
ucinnost’ ¢istenia odpadovych plynov 99%.

Linka Galatek: pred vstupom do RTO odpadovy vzduch po odluceni vodnej hmly sa zbavuje
vSetkych TZL na dvojstupnovom filtri triedy F5 a F8, néasledne prechadza cez zeolitovl vypli
koncentratora (sorpcna cast’), v ktorom sa adsorbujia TOC na povrchu zeolitov. Vzduch zbaveny
VOC sa rozdel'uje na prud odvadzany do atmosféry (vyduch €. V28 ), a Cast’ odplynu sa spitne
mieSa s horucim vzduchom z komory RTO (recirkulacia z RTO) a vedie do desorpcnej Casti, v
ktorej sa uvolfiuju VOC zachytené zeolitmi. Plyny z desorpcie maji 20 nasobne vysSiu
koncentraciu VOC ako na vstupe do zeolitu, st d’alej vedené do zariadenia na koncovi oxidaciu
RTO (vyduch €.V29) , horenie je kontinudlne stabilizované hordkom na zemny plyn/LPG pri
teplote nad 700 °C.

Riadiaci systém linky

Riadiaci systém umoziiuje Uplne automaticki prevadzku linky - pohyb zévesov v linke,
technologické parametre jednotlivych procesov. Riadiaci systém udrzuje teploty a vlhkost
vzduchu v lakovni, technologické parametre stavu linky st v redlnom cCase zobrazené na
displejoch vratane poruchovych stavov.

Zariadenia na spalovanie plvnnvch paliv (zemnyv plyn):

Linka CLID:
e opalovanie surovych plastovych dielcov - prikon hordka je menej ako 10 kW
e naohrev vzduchu v suSiacej peci (nepriamy ohrev) - prikon 185 kW
e vo VZT jednotke na upravu teploty vzduchu v lakovni - prikon 391 kW — spaliny su
odvadzané do priestoru lakovne a odvedené do vonkajSieho prostredia cez koncové
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oxida¢né zariadenia
e v RTO zariadeni - horék prikon 228 kW

Linka Galatek:
e naohrev vzduchu v susiacej peci (nepriamy ohrev) - prikon 176 kW
e vo VZT jednotkach na upravu teploty vzduchu v lakovni - prikon cca 286 kW
e v RTO zariadeni - horék prikon 176 kW

Vykurovanie:
e na vykurovanie administrativnych priestorov a pripravu TUV - kotol s prikonom cca
55 kW,
e na vykurovanie vyrobnych a skladovacich priestorov infraziaricmi - sthrnny prikon
1,485 MW

e na vyrovnanie nadhrady tepla v lakovni a v sklade naterovych hmot z dévodu vymeny
vzduchu obstarajii - 2 klimatiza¢né jednotky s plynovymi ohrieva¢mi s prikonom
78 a 44 kW

PrisluSenstva a pomocné zariadenia linky

Zariadenie na Cistenie odpadovych vod je sucastou kazdej linky: vzduSnina z robotickych
strieckacich kabin prechadza vodnou clonou, ktord zachytava ¢iastoc¢ky prestreku z odsavaného
vzduchu. Znecistena voda je odvedena do zariadenia na separaciu kalu z tejto vody a vracia sa
spit’ do systému. Zne&istena voda pritek4 do vodného tanku o objeme 9 m?, ktory sa nachadza v
spodnej cCasti zariadenia, po pridavku koagulantu sa takto upravena znelistena voda kalovym
cerpadlom cerpa do odluc¢ovaca kalu. Tu sa za pomoci flokulantu oddeli kal od vody a €ista voda
sa vracia spat na pouzitie vo vodnych clonach striekacich kabin. Odseparovany kal sa
zhromazd'uje v big bagoch a po jeho naplneni (300 kg) a odvodneni (volne, gravitacne) sa
zhromazd'uje a odvaza ako nebezpecny odpad.

Regenerator ATEX ROTO PLUS 202 — zariadenie je nainStalované v sklade naterovych hmot a
sliZzi na regenerdciu rozpuStadiel z oboch lakovacich liniek. Je urfeny na regeneraciu
zneCistenych rozpustadiel , ktoré je mozné znovu pouZit, s teplotou vznietenia nad 250 C,
zaradené do skupiny vybusnosti IIA a IIB, na principe destilacie: Znecistené rozpustadlo sa
naleje do nadrze, privedené je do bodu varu a pary skondenzujii prostrednictvom vodou
chladeného vymennika /alebo pomocou nttenej ventilacie. Prchava zlozka sa oddeli od necistot -
pigmentov, Zivic, olejov, ktoré zostant v nadrzi ako destilacny zvySok. Kapacita nadrze je 200 I,
pracovna teplota je od 51 do 190 °C. Zariadenie nie je odsavané, pripadné emisie s sucast'ou
fugitivnych emisii.

Sklad naterovych latok a zasobnik COj: naterové hmoty sa skladuju v _samostatnej miestnosti
s kapacitou skladovania 30 t. snatenym vetranim, tekuty CO> sa skladuje v zdsobniku
s objemom 20,68 m”>.

Skladovanie odpadov

1. vo vycClenenom priestore skladu naterovych latok  (znelistené rozpustadlo v IBC
kontajneroch, destilacné zvysky v 200 I sudoch, odpadové farby- v pdvodnych obaloch

2. vo vonkajSich vel'kokapacitnych kontajneroch na zhromazd’ovanie nebezpecnych odpadov
(obaly z naterovych latok, absorbenty, kal z uravy vody),




3. vo vonkajsich velkokapacitnych kontajneroch na zhromazd'ovanie ostatnych odpadov (obaly
z lepenky, plastov, dreva, zmieSané obaly),

Ostatné prislusenstvo:

- Sklady/prijem vstupného materialu

- Sklady/expedicia vystupného produktu

- Zazemie zamestnancov a administrativna ¢ast’

- Pracoviska montaze — sluzia na montdaz hotového vyrobku z nalakovanych
dielcov, podl'a poziadavky odberatela

- Vstrekolisy - slizia na vlastni vyrobu niektorych druhov dielcov pre potreby
nasledného lakovania a pripadnej montaze podla poziadavky odberatel’a

D) Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii, ktoré sa
v prevadzke pouzivaji alebo vyrabaji

e zoznam zakladnych vstupnych surovin:
Zakladnymi vstupnymi surovinami su povrchovo upravované dielce a kvapalné naterové hmoty

tab.1 udaje o vstupoch do linky povrchovych uprav ALPHA Slovakia s.r.o.

Vstupné suroviny Predpokladané udaje za
rok

Mnozstvo vstupnych dielcov 360-1440 ks/hod

Odmast'ovacie utierky 22500 ks

Zakladny nater 59t

Podkladovy nater 146 t

Vrchny lak 58t

Tvrdidlo 35t

Riedidlo (vratane Cistenia) 225t

Lestiaca pasta (zona retuse) 0,151t

Zoznam aktudlne pouZivanych vstupnych surovin (obchodné néazvy) je uvedeny v prilohe
k Zziadosti (nezverejiiovany udaj).

. zoznam pomocnych materialov a d’alSich latok, ktoré sa v prevadzke pouzivaja

Pri prevadzke povrchovej tpravy sa okrem naterovych hmot s obsahom prchavych organickych
rozpustadiel pouzivaji suroviny potrebné pre upravu odpadovej vody zvodnej clony v
mnozstve cca 38,5 trocne

tab.2 udaje o vstuonych surovindch na cistenie odpadovych vod

Vstupné suroviny Spotreba v t/rok
Koagulanty 23
Flokulanty 15
Odpenovace 0,5

. zoznam medziproduktov a vyrobkov —Vyrobky su nalakované dielce, v pripade
poziadavky zakaznika sa prevedie montdz findlneho dielca, pripadne sa lakuju dielce
vyrobené vlastnymi vstrekolismi.



o zoznam energii v prevadzke vyrabanych a pouZzivanych (vratane paliv, médii a pohonnych
hmot)

V prevadzke nedochadza k vyrobe energie, mnozstvo pouzivanych energii je uvedené v tabulke
¢.4. Spotreba elektrickej energie nie je osobitne rozliSend (merand) podla jednotlivych
technologickych zariadeni, odhadom cca 80% spotreby pripadd na prevadzku technologickych
liniek, spotrebiCe s najvysSou spotrebou elektrickej energie si odt'ahové ventilatory. Plynné
palivo je v prevadzke pouzivané na zabezpecenie energetickych narokov v technologii a pre
vykurovanie priestorov.

tab.3
Mnozstvo pouzivanych energii
Elektricka energia do 4000 MWh /rok
Zemny plyn do 400000 m*/ 16220 MWh/
rok

o spotreba vody (pitnej a technologickej)

Meranie spotreby vody nie je rozliSené pre pitné a technologické tcely. Prevazna potreba vody je
na pitné a socialne ucely:

- na pitné a socialne ucely:5770 m*/rok

- na technologické ugely: 50 m>/rok
spolu: 5820 m*/rok

Technologickd voda sa pouziva pri prevadzke vodnej clony, ktord sa napliia 2 x roéne pri
odstavke, pocas prevadzky sa dopiiia potrebné mnozstvo podla aktualnej potreby, ktora suvisi s
vonkaj§imi meteorologickymi podmienkami. Cast’ vody, ktora sa pouZiva na doplnenie vodnej
clony je kondenzat vlhkosti z linky.

E) Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje o predpokladanych
mnoZzstviach a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu
s opisom vyznamnych tucdinkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie
a na zdravie 'udi

. zoznam zariadeni a ¢innosti majtcich vplyv na znecistovanie ovzdusia

Zdrojmi znecistovania ovzdusia su technologické linky a spalovacie zariadenia:

1. Zariadenia pouzivajuce organické rozpustadla

Technologické linky su za€lenené ako zariadenia pouZivajice organické rozpustadla, na ktoré sa
uplatiuji poziadavky podla § 36-31 a prilohy €. 6 vyhlasky ¢. 248/2023 Z.z. pre ¢innost’ II.
Odmast'ovanie a Cistenie povrchov (nedosahuje prahovl kapacitu pre zaradenie ako stredny
zdroj) a ¢innost’ IV. NandSanie naterov:

- Linka CLID

- Linka Galatek

2. Spalovacie zariadenia

Technologické linky obsahuji plynové spotrebice na spalovanie zemného plynu pre ucely
zabezpeCenia pozadovane] tepelnej energie — spalovacie jednotky s nepriamym
teplovodnym/teplovzduSnym ohrevom:



- vykurovanie administrativnych priestorov a pripravu TUV — kotol s prikonom cca 55 kW,
- vykurovanie vyrobnych a skladovacich priestorov infraziaricmi — suhrnny prikon 1,485 MW

- klimatiza¢né jednotky s plynovymi ohrieva¢mi na vyrovnanie nahrady tepla — linka CLID a v

lakovni a v sklade naterovych hmot s prikonom 78 a 44 kW-
- ohrev vzduchu v suSiacej peci (nepriamy ohrev) linky Galatek— prikon 176 kW

- VZT jednotky na upravu teploty vzduchu v lakovni (nepriamy ohrev) linka Galatek — stthrnny
prikon 286 kW

3. Technologické zariadenia
- Koncové oxida¢né zariadenia na Cistenie odpadovych plynov — linka CLID
- Koncové oxidacné zariadenia na Cistenie odpadovych plynov — linka Galatek
- ohrev vzduchu v susSiacej peci (priamy ohrev) linky CLID — prikon 185 kW

- VZT jednotka na upravu teploty vzduchu v lakovni - linka CLID — prikon 391 kW — spaliny su
odvadzané do priestoru lakovne a odvedené do vonkajSieho prostredia cez koncové oxidacné

zariadenia

- Opal'ovanie dielcov hordkom s prikonom 10 kW v linke CLID

o zoznam emisii vypustanych do ovzdusia a spdsob ich vypustania, resp. zachytavania

Tab. 4 Prehlad miest vypustania, emisii a emisnych velicin

Zariadenie odlucovanie ZL Vysledok merania | Priemernd hodnota,

zdroja/miesto Max/priem.konc suchy plyn

vypustania Hmotnostny tok

emisii

CLID VI - | Bezodluovania TOC 81/75 mg/m3 76 mg/m3

odmast'ovanie 382 g/h

a opalovanie

dielcov

CLID V2 - | Bezodlucovania TOC 11/11 mg/m3 12 mg/m3

mieSanie 17 g/h

farieb

s odsavanim

CLID V3 —|RTO NOx <4 mg/m3 <4 mg/m3

komin <11 g/h

z koncového CO 145 g/h

oxidacného TOC 18/17 mg/m3 17 mg/m3

zariadenia 40 g/h

odpadovych TZL 2 mg/m3 Img/m3

plynov 4 g/h

z linky

nandsania

a susenia

naterovych

latok

GALATEK Koncentrator TOC < 2,6 mg/m3 < 2,6 mg/m3

V28 — vyduch | adsorbér <29 g/h-

adsorbéra TZL 1 mg/m3 <1 mg/m3
12 g/h

GALATEK RTO NOx 16 mg/m3 14 mg/m3




V29 — komin 18 g/h
koncového CO 171 g/h
oxida¢ného TOC 9/7 mg/m3 8 mg/m3
zariadenia 10 g/h
odpadovych TZL 3 mg/m3 3 mg/m3
plynov <4 g/h

Prehl’ad udajov o miestach vypustania znecist'ujucich latok (riadene odvadzanie emisii):

Tab. 5 Miesta vypustania — vysSka komina:

Zariadenie zdroja | miesto vypustania emisii Vyska komina [m]

CLID V1 — odmast'ovanie a opal’ovanie dielcov 17,58
V2 — mieSanie farieb s odsavanim 17,58
V3 —komin z RTO 19
Komin ohrevu 17,58

GALATEK Odsavanie predupravy 17,58
V28 — vyduch adsorbéra 17,58
V29 —komin RTO 17,58
Komin ohrevu VZT preduprava 17,58
Komin ohrevu VZT Primer/Lak 17,58
Komin ohrevu VZT Base 1/2 17,58
Komin ohrevu sus$iaca pec 17,58

Vykurovanie haly | Kominy/vyduchy 17,58

Vetranie haly Vyl.'ls‘tenie vzduchotechniky  (fugitivne | 10
emisie)

Vetranie skladu Vyl.'ls‘tenie vzduchotechniky  (fugitivne | 6,45
emisie)

Vetranie Galatek Vy}'ls'tenie vzduchotechniky  (fugitivne | 17,58
emisie)

Kategéria zdroja znecist'ovania ovzdusia

Zdroj ako celok je v zmysle najvyznamnejsej ¢innosti zaradeny medzi vel'ky zdroj znecistovania
ovzduSia, tejto kategorizacii zodpovedaju linky na nandSanie naterovych latok s obsahom
organickych rozptstadiel (vyhl. ¢. 248/2023 Z.z.):

6. Ostatny priemysel a zariadenia

6.3  Nandasanie naterov (povlakov) na povrchy — plastov, lakovanie s projektovanou spotrebou
organickych rozpustadiel > 5 t za rok

6.3.1 Velky zdroj zneCist'ovania — suhrnna projektovana spotreba org. rozpustadiel 335 t

Stcastou vel'kého zdroja zneCist'ovania su procesy, ktoré je mozné samostatne zakategorizovat’:
6.4.2 Odmastovanie a Cistenie povrchov kovov, elektrosuciastok a inych materidlov vratane
odstraniovania starych naterov (povlakov) ostatnymi organickymi rozpustadlami s
projektovanou spotrebou > 0,6 t za rok >2 t

Odmastovanie sa vykonava vlhéenymi utierkami — poziadavka BAT



1.1.2  Technologicky celok obsahujuci
nainStalovanym suhrnnym menovitym tepelnym prikonom > 0,3 az do 50 MW

Sthrnny instalovany prikon spalovacich zariadeni je cca 1,661 MW

Emisné limity

stacionarne zariadenie na spalovanie paliv

Emisné limity — navrh, st uvedené v tabulke ¢. 6 pre kazdé miesto vypustania — pre kazdé
zariadenie zdroja. Pre vybrané procesy a znecistujice latky sa budu uplatiiovat’ poziadavky

Zaverov o najlepsich dostupnych technikéach.

Tab.6 emisné limity

Zariadenie odlucovanie 7L Emisny limit Emisny limit
zdroja/miesto BAT - AEL*
vypust'ania emisii
CLID V1 - Bez odlu¢ovania | TOC 120 mg/m’ -
odmast’ovanie
a opal’ovanie dielcov
CLID V2 — mieSanie Bez odlu¢ovania | TOC 50 mg/m? 20 mg/m’
farieb s odsavanim
CLID V3 — komin RTO NOx 200 mg/m’ 20-130 mg/m’
z koncového CO - -
oxida¢ného zariadenia TOC 20 mg/m’ 1-20 mg/m’
odpadovych plynov TZL 20 mg/m? 1-3 mg/m?
z linky nanasania
a susSenia naterovych
latok
GALATEK V28 — Koncentrator - | TOC 50 mg/m?* 1-20 mg/m?
vyduch adsorbéra adsorbér TZL 10 mg/m? 1-3 mg/m?
GALATEK V29 - RTO NOx 200 mg/m’ 20-130 mg/m’
komin koncového CO - -
oxidac¢ného zariadenia TOC 20 mg/m? 1-20 mg/m’
odpadovych plynov TZL 10 mg/m? 1-3 mg/m’

. zoznam zdrojov znecistovania odpadovych vod

Zdrojom znecistenia odpadovych vdd je vznik odpadovej vody zo socidlnych zariadeni pre
zamestnancov. Vyrobna prevadzka nie je priamym zdrojom znecist'ovania vod — znecistend voda
sa likviduje ako odpad.

o zoznam produkovanych odpadovych vod a spdsob ich vypustania
Druhy odpadovych vod:
- splaskové OV

- vody z povrchového odtoku
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Mnozstvo odpadovych vod :

1. splaskové OV: =zodpoveda spotrebe pitnej vody pre zamestnancov, maximalne 5770
m3/rok, vypustané kontinudlne do splaskovej kanalizicie priemyselného aredlu,
prevadzkovanej je majitel'om/spravcom areélu.

2. vody zpovrchového odtoku - vody zo spevnenych ploch a z parkovacach ploch st
odvadzané do dazd’ovej kanalizdcie aredlu, prevadzkovanej je majitelom/spravcom
aredlu.

. zoznam odpadovych vdd s obsahom obzvlast skodlivych latok vypuastanych do verejnej
kanalizacie alebo recipientu - nie je aktualne

. odpadové vody prichadzajuce od inych pévodcov - nie je aktudlne

o charakteristika recipientu (ndzov, povodie, rieCny kilometer, iroven znecistenia v mieste
vypustania, prietoky) Recipientom vypustanych splaskovych/dazdovych odpadovych
vdd je tok RadiSa — povolenie na vypustanie je vydané pre majitel'a/spravcu arealu.

e zoznam produkovanych odpadov

V tab. 7 st uvedené odpady, ktoré mozu vznikat’ pocas prevadzky a ich mnozstvo za rok 2025:

Tab.7 odpady vznikajuce pocas beznej prevadzky

& druhu Mnozstvo

Nazov druhu odpadu Kategoria odpadov za rok
odpadu

2025 vt

070213 Odpadovy plast O 258,980
150101 Obaly z papiera a lepenky O 7,977
150102 obaly z plastov O 14,062
150103 obaly z dreva O 5,770
1501 04 Kovové obaly O
1501 06 ZmieSané obaly O 2,580
2003 01 Zmesovy komunalny odpad O 6,020
0801 11 Odpadov¢ farby a laky obsahujuce N 1,664

organické rozpusStadla, alebo iné nebezpecné

latky
0801 13 Kaly z farby alebo laku obsahujuce N 145,380

organické rozpusStadla alebo iné nebezpecné

latky

0801 17 odpady z odstraiiovania farby alebo laku N
obsahujuce organické rozpustadla alebo iné
nebezpecné latky (preplachové rozpustadld)
08 0115 Vodné kaly obsahujtice farby alebo laky, N 38,5
ktoré obsahuju organické rozpustadla alebo
iné nebezpecné latky

08 09 17 Odpadovy toner do tlac¢iarne obsahujtci N 0,080
nebezpecné latky

13 02 08 Iné motorové, prevodové a mazacie oleje N 0,190

130506 Olej z odluc¢ovacov oleja z vody N -

1308 02 Iné emulzie N -

14 06 03 Iné rozptistadla a zmesi rozpustadiel N 13,5
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Mnozstvo

C. druhu Nézov druhu odpadu Kategoria odpadov za rok
odpadu
2025 vt
150110 Obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych N 52,00
latok alebo kontaminované nebezpecnymi
latkami
1502 02 Absorbenty, filtracné materidly vratane N 59,00

olejovych filtrov inak nespecifikovanych,
handry na Cistenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpecnymi latkami
1602 13 Vyradené zariadenia obsahujuce nebezpecné | N -
¢asti, iné ako uvedené v 160209 az 160212
16 01 07 Olejové filtre N

16 06 01 Olovené batérie N -
16 10 01 Vodné kvapalné odpady obsahujuce N 16,60
nebezpecné latky
Sposob zhromazdovania, zneskodiovania alebo zhodnocovania odpadov:

Zhromazd’ovanie nebezpecnych odpadov je vo vy€lenenych priestoroch:

1. vo vyclenenom priestore skladu naterovych  latok  (znecistené rozpuStadlo v IBC
kontajneroch, destilacné zvysky v 200 1 sudoch, odpadové farby- v pdvodnych obaloch

2. vo vonkajsich velkokapacitnych kontajneroch na zhromazdovanie nebezpecnych odpadov
(obaly z naterovych latok, absorbenty, kal z Gravy vody),

3. vo vonkajSich velkokapacitnych lisovacich kontajneroch na zhromaZzd’'ovanie ostatnych
odpadov (obaly z lepenky, plastov, dreva, zmieSané obaly),

Odber, zhodnotenie alebo zneSkodnenie odpadov bude vykonavané na ziklade zmluvy

s opravnenou organizaciou.

e Uroven znecCistenia pddy a podzemnych vod a mozné rizika

Uroven znedistenia pddy a podzemnej vody pred vydanim integrovaného povolenia bola
vyhodnotena vo vychodiskovej sprave, ktora je sucastou ziadosti o vydanie integrovaného
povolenia.

Pocas beznej prevadzky nepredpokladdme Ziadne znecCistenie pddy alebo podzemnej vody,
vzhl'adom na stavebno-technické rieSenie podldh v hale v priestore osadenia lakovacich liniek,
vratane suvisiacich priestorov. Priestory, kde sa skladuji znecistujice latky a kde dochadza
k manipulécii s nimi st havarijne zabezpecené dostatonymi zachytnymi vanami, pre pripad
havarijného uniku znecist'ujucich latok je schvaleny havarijny plan.

e prehlad inych emisii do Zivotného prostredia (hluk, vibracie, Ziarenie atd’.)
iné vyznamné emisie do zivotného prostredia pocas prevadzky nepredpokladame.

F) Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste
(uviest’ zdroj informéacie)

Informacie o stave zivotného prostredia v danom Uzemi su podrobne popisané v Sprave
o hodnoteni v zmysle zdkona 24/2006 Z.z. a preto ich v ziadosti o vydanie IP uvddzame vel'mi
stru¢ne
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o popis miesta a okolia prevadzky

Z hl'adiska hydrogeologickych pomerov tvoria kolektor podzemnych vod kvartérne néplavy
nivy tokov Bebrava a RadiSa, ktoré si charakterizované vysokym stupfiom zvodnenia.
Reprezentované su piesCitymi Strkmi, ktoré st prekryté rozne mocnou vrstvou povodinovych
ilovitych hlin. Podzemna voda sa nachddza v hibke okolo2-4 m. Priepustnost Strkov sa
najcastejSie pohybuje v rozmedzi radov koeficienta filtracie kf 10-3 — 10-4 m/s. Generalny smer
pradenia podzemnych vod je zhodny so smerom udolia - SZ-JV. Uzemie patri do povodia rieky
Nitra, najbliz§im vodnym tokom je vodohospodérsky vyznamny tok Radisa (¢. 4-21-11-163),
ktory ma dizku 26 km a je Tavostrannym pritokom rieky Bebrava, ktord odvodiiuje Banovska
kotlinu.

Riesené uzemie ajeho okolie predstavuje urbanizovant krajinu, zdrojmi znecistenia
povrchovych apodzemnych vod je najmid polnohospodarstvo, komundlne odpadové vody,
priemysel. Povrchova voda je znecistena predovsetkym dusi¢nanmi a mikrobiologicky.

Prevladajucimi smermi vetra v rieSenom uzemi su severozapadné a juhovychodné vetry,
s priemernou rychlostou 2,4 m/.s.

Priamo do rieSeného tzemia priemyselného aredlu nezasahuje ziadne chranené uzemie, resp.
ochranné pasmo prvkov narodnej prip. eurodpskej sustavy chranenych uzemi. V zmysle zakona ¢.
543/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajiny v platnom zneni tu plati I. stupeii ochrany.

e staré zataze na Uzemi prevadzky a v jej okoli a planované napravné opatrenia

NajbliZsie k rieSenému tzemiu sa nachddza potvrdend environmentalna zat'az: BN (001) / Horné
Nastice - skladka popolceka (SK/EZ/BN/55), situovana cca 0,6 km severne od plochy rieSené¢ho
uzemia, prevadzka nie je dotknutd planovanymi opatreniami v savisloti s ndpravnymi
opatreniami environmentalnej zat'aze.

G) Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technologie a d’alSich technik
na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je moZné, na obmedzenie emisii.

o struény popis technologie a jej kritickych miest z hl'adiska jej moZznych vplyvov na zivotné
prostredie

Popis prevadzky lakovacich lienk je uvedeny v Casti C Ziadosti. Kritické miesta z pohl'adu
prevadzky technologie povrchovych uprav su:

Ovzdusie
- preruSenie dodavky elektrickej energie: zastavi sa prevadzka odtahového ventilatora
a prchavé organické latky unikaji prirodzenym pradenim mimo odlucovaci priestor.
Zaroven sa zastavi tvorba ZL pozastavenim striekania.

- porucha a vypadok odluc¢ovacieho zariadenia regenerativne oxidacné zariadenie (RTO)—
porucha bude signalizovana. Obsluha analyzuje zavaznost’ poruchy. Bude sa postupovat’
podl’a navodu na obsluhu a udrzbu a STPO a TOO.

- porucha a vypadok odlucovacieho zariadenia — vodnej clony

- zanedbanie pravidelnej udrzby zariadenia (RTO)- ako i technologickych liniek

Ochrana kritickych miest proti tuniku znecist'ujicich latok:
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v pripade dlhodobého preruSenia dodavky elektrickej energie bude potrebné zamestnancov
umiestnit’ mimo priestor lakovacich liniek

pravidelne podla prevadzkového poriadku zabezpeCovat obsluhu, prevadzku a udrzbu
lakovacich liniek a odlucovacich zariadeni.

Voda:

H)

- unik znecistujicej latky pri manipulécii s obalmi, odpadmi, pri ich aplikacii - obsah sa

zachyti v zachytnej nadrziach, ktort su pod technologickymi linkami, zachytena
znecist'ujuca latka sa ulozi/precerpe do nahradného obalu.

pouzivané technologie a techniky na predchddzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii

Ovzdusie :

. odsavanie technologickych liniek so zaustenim do zariadenia na regenerativnu oxidaciu
s vysokou ucinnost'ou (95 az 99%.), odlucovanie prestrekov vodnou clonou.

2. vyuzivanie technik na trovni BAT, napr. robotické nandsanie naterovych latok (podrobné
vyhodnotenie je uvedené v prilohe.

Voda:

1. uprava arecirkuldcia vody pouzivanej na odlucovanie prestrekov - viacndsobné
vyuZivanie vody

2. vyuzitie skondenzovanej vody na kompenzaciu strat odparenej vody

Odpady :
1. znizovanie mnozstva odpadu odstranenim vlhkosti (kal z tpravy vody)

2. zhodnocovanie znecisteného rozpuStadla na vlastnom regeneracnom zariadeni
destilaciou, rozpustadlo nevhodné na vlastnu regeneraciu odovzdavané odberatel'ovi na
externé zhodnotenie

3. zhodnocovanie ostatnych odpadov (papier, plasty, kov, drevo) prostrednictvom
opravnenych organizacii

navrhované technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii

nie je aktudlne, jedna sa o existujuce zariadenia

nakladanie so zachytenymi emisiami alebo produkovanym zostatkovym znecistenim

- vzniknuté odpady uvedené v tab.12 (odpady vznikajice z prevadzky) bude
spolo¢nost’ zhodnocovat’ resp. zneSkodiiovat na zdklade zmluvy s opravnenou
organizaciou

Opis a charakteristika pouZivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajicich v prevadzke

pouzivané opatrenia na predchaddzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneSkodiiovanie odpadov

- zavedeny systém separacie a zhromazd’ovania odpadov podl'a druhu tak, aby bola
zabezpecend moznost’ ich efektivneho zhodnotenia, resp. zneSkodnenia
14



)

regeneracia zneCisteného rozpustadla vlastnym zariadenim, a odovzdanie na
externé zhodnotenie a recyklaciu

odstranenie prebytoc¢nej vlhkosti z odseparovaného kalu

pouzivanie technik BAT

navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneSkodiiovanie odpadov

nie je aktudlne, jedna sa o existujuce zariadenie a uz realizované opatrenia

Opis a charakteristika pouZivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych
zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

popis systému monitorovania, resp. merania emisii do zivotného prostredia —

- charakter prevddzky vyzaduje monitorovanie vypustanych ZL do ovzduSia
diskontinudlnym meranim tidajov o dodrzani emisnych limitov podla vyhl. MZP
SR ¢.249/2023 Z.z. a zéverov o BAT. Stthrnny prehl'ad monitorovania uvadzame
v tabul’ke ¢. :

tab. ¢. 8

Miesto Znegistujuca Monitorovanie

vypistania | latka podfa [yup. & | Rok BAT 11 pre | metodika
emisného 249/2023 Z.z. | ostatného/nasledujiiceho | BATC
limitu merania

Vi TOC 2020/2026 EN 12619

V2 TOC 2021/2027 EN 12619

V3 TZL 2021/2027 EN 13284-1
NOy 2020/2026 EN 14792
co 2020/2026 EN 15058
TOC 1x3/6 R 2022/2028 1R EN 12619

V28 TZL 2021/2027 EN 13284-1
TOC 2024/2030 EN 12619

V29 TZL 2020/2026 EN 13284-1
NOy 2020/2026 EN 14792
co 2020/2026 EN 15058
TOC 2020/2026 EN 12619

F VOC Minimalne 1x ro¢ne bilancia

Diskontinualne opravnené meranie idajov o dodrzani emisnych limitov bude realizované
pocas skuSobnej prevadzky, urenej v integrovanom povoleni (investor navrhuje 12-
mesacnu skusobnu prevadzku).

V sulade s vystupom z vychodiskovej spravy bude sledovana kvalita podzemnej vody
a pddy, minimalne 1x5 rokov pre podzemntl vodu a 1x 10 rokov pre pddu.

pripravované opatrenia na zlepSenie systému monitorovania emisii

nie je aktudlne
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)] Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

1. Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia prevadzky
s najlepSou dostupnou technikou

Podrobné vyhodnotenie suladu s najlepSou dostupnou technikou v zmysle Vykonavacieho
rozhodnutia komisie (EU) 2020/2009 z 22. jina 2020,ktorym sa podl'a smernice 2010/75/EU o
priemyselnych emisiach stanovuju zavery o najlepSich dostupnych technikach (BAT) povrchovej
upravy pomocou organickych rozpusiadiel vratane konzervacie dreva a drevenych vyrobkov
pomocou chemikalii je uvedené v samostatnej prilohe.

K) Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najméi
opatreni na hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam
a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

e Opatrenia na Gsporu a zlepSenie vyuZitia surovin vratane vody, pomocnych
materidlov a d’alSich latok — nenavrhuju sa, nakol'ko zariadenie pouziva techniky
BAT na usporu a zlepSenie vyuzitia surovin vratane vody, pomocnych materidlov
a d’alSich latok

e Opatrenia na hospodarne vyuzitie energie — nenavrhuju sa, nakol’ko zariadenie
pouziva techniky BAT na hospodarne vyuzitie energie

Opatrenia na predchadzanie havaridm a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov
— pripravované alebo uvazované zmeny a zlepSenia voci su¢asnému stavu.
Navrhujeme aktualizaciu platného schvaleného HP po vydani integrované¢ho
povolenia.

e Opatrenia na vylucenie rizik znecistenia zivotného prostredia a ohrozovania
zdravia l'udi po skonceni €innosti prevadzky (napr. vykonavanymi aktivitami ako
buracie prace, sanacia, prestavba na iny ucel)

Spolo¢nost’ neuvazuje v najblizSej budicnosti ukon¢it’ vyrobu. V pripade, Ze
bude s prevadzkou koncit’, bude potrebné vykonat opatrenia, ktoré zabezpecia
aby nedoslo k zne¢isteniu ZP.

e Opatrenia syst¢ému environmentalneho manazmentu - nenavrhuju sa

e Vecny a Casovy plan zmien, ktoré vyvolaja alebo mozu vyvolat’ vydanie nového
integrovaného povolenia
Spolo¢nost’ aktualne pripravuje doplnenie 3. lakovacej linky, ktoré buda
predmetom zmeny integrovaného povolenia po ukonceni projektovej pripravy
a zistovacieho konania procesu EIA.

e Zoznam d’al§ich vyznamnych dokladov vzt'ahujucich sa na ochranu zivotného
prostredia (environmentélna politika, prehlasenie EMAS, udelenie zndmky
Environmentalne vhodny vyrobok) Spolo¢nost’ mé zavedeny systém ISO
14 001:2015
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L) Opis d’alSich hlavnych alternativ navrhovaného rieSenia prevadzky, ak boli
vypracované a ktoré prevadzkovatel’ akceptuje

o len unovych prevadzok, alebo pri zmendch v prevadzke, ako preukdzanie vyberu
najlepsej techniky a technoldgie — nie je aktuélne.
M)  Navrh podmienok povolenia

e Navrh opatreni a instalacie novych technickych zariadeni na ochranu ovzdusia,
vody a pody v prevadzke

Pocas skusSobnej prevadzky doplnit odlucovanie emisii do vyduchu z odmastovania a
opalovania linky CLID — V1.

e Urcenie emisnych limitov a zdovodnenie ich urovne

Tab.9 emisné limity pre miesta vypustania lakovacich liniek a odovodnenie ich uirovne

Zariadenie ZL Emisny limit Emisny limit Vysledok ostatné¢ho | Priemerna
zdroja/miesto BAT - AEL* merania hodnota,  suchy
vypustania emisii Max/priem.konc plyn
Hmotnostny tok
CLID V1 — | TOC | 120 mg/m3 - 81/75 mg/m3 76 mg/m3
odmastovanie 382 g/h
a opal’ovanie dielcov
CLID V2 — miesanie | TOC | 50 mg/m3 20 mg/m3 11/11 mg/m3 12 mg/m3
farieb s odsavanim 17 g/h
CLID V3 - komin | NOx | 200 mg/m3 130 mg/m3 <4 mg/m3 <4 mg/m3
z koncového <11 g/h
oxida¢ného zariadenia | CO - - 145 g/h
odpadovych plynov | TOC | 20 mg/m3 20 mg/m3 18/17 mg/m3 17 mg/m3
z linky nanasania 40 g/h
asuSenia  naterovych | TZL | 20 mg/m3 3 mg/m3 2 mg/m3 Img/m3
latok 4 g/h
GALATEK V28 — | TOC | 50 mg/m3 20 mg/m3 <2,6 mg/m3 < 2,6 mg/m3
vyduch adsorbéra <29 g/h-
TZL 10 mg/m3 3 mg/m3 1 mg/m3 <1 mg/m3
12 g/h
GALATEK V29 — | NOx | 200 mg/m3 130 mg/m3 16 mg/m3 14 mg/m3
komin koncového 18 g/h
oxidacného zariadenia | CO - - 171 g/
odpadovych plynov TOC | 20 mg/m3 20 mg/m3 9/7 mg/m3 8 mg/m3
10 g/h
TZL 10 mg/m3 3 mg/m3 3 mg/m3 3 mg/m3
<4 gh
Fugitivne emisie VOC | 20% 10%

o Opatrenia na prevenciu znecist'ovania pouzitim najlepSich dostupnych technik
Nenavrhuju sa, nakol’ko lakovacie linky povrchovych Gprav spifiajii poziadavky BAT .

. Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneSkodnenie
- udrziavat’ zavedeny systém separacie a zhromazd’ovania odpadov podl'a druhu tak, aby
bola zabezpecena moznost’ ich efektivneho zhodnotenia, resp. zneSkodnenia
- regeneracia znecistené¢ho rozpustadla vlastnym zariadenim
- odstranenie prebytocnej vlhkosti z odseparovaného kalu z upryvy vody kalolisom
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- pouzivanie technik BAT trvale prevadzkovat kalolisy a tak zabezpecit’ zniZovanie
mnozstva objemu odpadov

o Podmienky hospodarenia s energiami — nenavrhuja sa
. Opatrenia na predchadzanie havaridm a obmedzovanie ich nasledkov
1. doplnit’ a aktualizovat' schvaleny havarijny plan pre prevadzku a predlozit’ na
schvalenie SIZP IZP — odbor in$pekcie ochrany vod.
2. Spracovat’ Plan riadenia zapachu
3. pravidelne min. 1x ro¢ne zabezpecit’ Skolenie pracovnikov na pracu s chemickymi

faktormi (praca so znecist'ujicimi latkami), planom havarijnych opatreni

o Opatrenia na minimalizaciu dial’kového znecist'ovania a cezhrani¢ného vplyvu
znec€istovania - vzhl'adom na charakter prevadzky sa nenavrhuju

o Opatrenia na obmedzenie vysokého stupiia celkového znecistenia v mieste prevadzky —
nenavrhuju sa

o Poziadavky na spdsob a metdody monitorovania a tidaje, ktoré je potrebné evidovat’

a poskytovat’ do informac¢ného systému

Monitoring vypustanych emisii do ovzduSia a vod zabezpecovat v sulade s platnou
legislativou a podmienkami intergovaného povolenia prostrednictvom opravnenych
organizacii. Udaje podl'a vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykondva zdkon 205/2004 Z.z.
o zhromazd’'ovani, uchovavani aS§ireni informacii o zZivotnom prostredi a o zmene
a doplneni niektorych zdkonov zasielat kazdorocne do konca februara na SHMU
Bratislava,

. Poziadavky na skuSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevadzke —
Trvanie skuSobnej prevadzky navrhujeme 12 mesiacov, po€as skuSobnej prevadzky bude
vykonané opravnené meranie udajov o dodrZiavani emisnych limitov a vykonana
aktualizdcia dokumentacie — Stboru technicko prevadzkovych parametrov a technicko
organizacnych opatreni, Havarijného planu a Internych predpisov, bude spracovany Plan
riadenia zapachu.

N) Oznacenie ucastnikov konania, ktori si prevadzkovatel’ovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujica povolovana prevadzka ma alebo nova prevadzka

moZe mat’ cezhrani¢ny vplyv

Ucastnici konania a dotknuté organy :

1. ALPHA Slovakia s.r.o., Banovce nad Bebravou

2. Mesto Banovce nad Bebravou

3. Obec Horné Nastice

4. Okresny tirad Banovce nad Bebravou odbor starostlivosti o ZP (vietky zlozky)

5. Regiondlny trad verejného zdravotnictva so sidlom v Tren¢ine, Nemocnicnéa 4, 911 01
Trencin

6. Okresné riaditel'stvo Hasi¢ského a zachranného zboru Banovce nad Bebravou, Na vistek
1047/3, 957 01 Banovce nad Bebravou

7. MZP SR odbor environmentilneho posudzovania Bratislava, nam. I.Stura 1
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8. Zdruzenie domovych samosprav, Rovniankova 14, P. O. BOX 218, 851 02 Bratislava

Prilohy:
1. sthlasy a rozhodnutia organu ochrany ovzdusia na prevadzku, povolenia na uzivanie
— kolaudacia stavby
Havarijny plan
Stubor STPP a TOO
Vyhodnotenie suladu s BAT
zaradenie podniku podla zdkona 128/2015 Z.z. o ZPH
zavereéné stanovisko MZP SR
Vyhodnotenie zapracovania podmienok ZS MZP SR
Vychodiskova sprava
Struéné zhrnutie ziadosti

A A il

Nezverejiiované prilohy:
10. zoznam naterovych latok (nezverejiitovana priloha)
11. N4jomné zmluva (nezverejiiovana priloha).
12. splnomocnenie

0) Strué¢né zhrnutie idajov a informacii uvedenych v predchadzajicich bodoch v§eobecne
zrozumitel’nym sposobom na uiéely zverejnenia
- Uvadzame v osobitnej prilohe

P) Prehlasenie

Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost’ o vydanie povolenia.
Potvrdzujem, Ze informécie uvedené v tejto ziadosti st pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum :
(zastupca organizdacie)

Vypisat’ meno podpisujiceho: Pavel Macas

Pozicia v organizacii:_riaditel’ zdvodu, splnomocneny zastupca konatel’a
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